GUANTE MARLUVAS

SEGURIDAD INDUSTRIAL CALZADOS PROFESIONALES
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Plantilla de Montaje: "’////,///////////

No textil 100% poliéster, agujadoy resinada esp
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Plantilla higiénica: 7%
En Acetato etilico de polivinilo (EVK%’
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Material de la Capellada:
Cuera liso hidrofugado, color blanco, con
espesorde 1.8.a 2.2 mm.
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Tipo de Forro:
Sintético no tejido agujado unido
quimicamente, de fibras
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Suela; 7
Constituida de dos camadas de poliuretane (-'/H Xp /
bidensidad, inyectado directamente a la "-',t da, siendo -
la 17 camada {entre suela) mas suave y liviana (densid
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Tipo de Hilo:
100% Poliamida, N° 30.
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de 0,4g/cm3) proporcionando mayor confort, //i /- ada
{densidad 1,0g/cm3) mas densa y resistente a --W{ nte

Puntera de Seguridad:
En-acero carbono, espesor de 1,5 mm.,
pintura electrostatica anticorrosivo,

resistente al impacto de 200 ).
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y ala abrasidn por serla mds compacta. S|stema-';anf d te
constituido por ranuras especiales de 3mm de alto .
de acho. Suela dieléctrica, con resistencia a 14Kvy

a los hidrocarburos.
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Contrafuerte: Sistema de Construccian;
En material Resinado termo conformado Plantilla costurada a la capellada por el proceso strobel,
con espesor minimade 1.5 mm. suela inyectada directamente a la capellada.
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